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컬러 서페이서는 중도 도료입니다. 샌딩 버전(PF131)과 논샌딩 버전(PH254)이 있습니다. 

 

 

 

생산라인에서 중도 도료는 E-COAT 일명 전착도장(애폭시프라이머) 후에 베이스 코트와 전착

도장사이의 부착력 괴리를 없애기 위하여 사용합니다. 전착도장은 애폭시 도막으로 매우 단단

한 소재보호용 도료로 경도가 높아서 무른 베이스 코트를 바로 도포를 하면 여러가지 문제가 



발생하게 됩니다. 

경도차이로 인한 부착력 저하로 덴트와 같은 외력에 의하여 쉽게 박리가 됩니다. 유리 표면에 

페인트를 도포하면 오래 버티지 못하고 박리되는 현상과 같습니다. 

또한 우아한 컬러를 연출하기 위한 살오름성의 기초가 없어 값싸 보이는 허름한 표면이 연출

되어 상품성이 떨어집니다. 

수용성 도장은 유성도장에 비해 은폐력이 높다고 하지만 얇게 도포가 되어 바탕이 비춰서 보

이는 보색대비 현상이 뚜렷합니다. 이에 컬러 서페이서를 Greay shade 로 사용하여 회색음영

을 이용한 컬러 매칭 기법을 구사하기 위하여 보수도장에서 반드시 사용해야 하는 공정입니다. 

플라스틱 범퍼의 공급 형태는 P-P수지를 그대로 가공하여 사출 아웃 상태의 제품을 공급하는 

형태와 폴리에틸렌 수지 재질에 P-E 프라이머를 도포하여 출시하는 형태가 있습니다. 

시중에서는 P-E 프라이머로 도포된 플라스틱 범퍼에 곧바로 베이스 코트를 도포하는 잘못된 

방법을 구사하고 있습니다. 에틸렌 수지의 산화 방지를 위해 부품에 도포된 범퍼는 반드시 중

도 도료인 서페이서 혹은 논샌딩 필러, 논샌딩 프라이머를 도포해야 합니다. 

옥토랄의 PH254는 논샌딩 제품으로 시공 전 후에 샌딩을 하지 않는 필러입니다.  범퍼에 시

공할 때는 2가지 방법으로 시공하십시오. 

범퍼의 소지와 탈지 후 P-P프라이머(PA65)를 먼저 도포한 후 PH254논샌딩 프라이머를 경화

제와 유니신너를 권장 배합하고 도포합니다. 

다른 하나는 범퍼의 소지와 탈지 후 PH254논샌딩 프라이머에 P-P프라이머를 유니신너 대신

에 권장 배합하고 도포하십시오. P-P프라이머 단독 시공 공정을 절약하여 생산력 증대에 사용

하십시오. 

 

검정색 차량의 플라스틱 범퍼에 컬러 서페이서(중도)를 적용하지 않아도 된다는 작업자가 있

는데 이는 잘못된 공정을 이해한 것입니다. 중도 도료는 프라이머 기능, 완충기능으로 내치핑

을 증가하여 스톤칩 방지에 기여합니다. 또한 우아한 외관을 만드는 살오름성의 기초가 됩니

다. 

도어 등 볼트 온 패널에 도포되어 출시되는 E-COAT에 바로 베이스 코트를 도포하지 마시고 

반드시 서페이서 혹은 논샌딩 필러, 논샌딩 프라이머를 사용하여 도장의 원칙을 지켜야 내식

성, 내후성을 보장할 수 있습니다. 

중도 도료의 기능은 부착성, 차단성, 은폐성, 내식성, 내후성의 기초가 되는 아주 중요한 공정

으로 모든 신품 및 보수면에 반드시 적용해야 합니다. 



 

플라스틱 제품의 생산 공정은 1번과 2번의 공정 대신에 P-P프라이머 공정으로 대체되며 3번 

4번 5번 공정은 같습니다. 보수도장의 교환 패널은 1번 2번 공정이 시공된 제품이 공급되므

로 현자에서는 3번 공정부터 수행하면 최상입니다. 

 

자동차 보수도장에서 각 공정을 준수하고 올바르게 시공하는 것은 자동차 이용자에게 이익을 

가져다주는 중요한 일입니다. 소재를 보호하고 유지보수에 대한 잦은 일이 에게 일어나게 해

서는 안됩니다. 생산라인에서 사용하는 아크릴 소부도장과 보수도장 현장에서 사용하는 우레

탄 도장과는 차이가 납니다. 가열건조를 생산라인처럼 할 수 없기 때문에 시중의 페인트는 저

온가열 설계되었습니다.  

Octoral 제품은 생산력 증대와 품질에 초점이 맞춰져있습니다. 인력난과 고령화 기술자로 인

한 생산력 저하를 빠른 건조 빠른 시공으로 높은 품질을 구사하여 귀하에게 이익을 극대화해 

줄 것입니다.  
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